L] Techn. Prifstelle ARC-Al urad—GmbH Prifbericht-Nr.
fur den 6807 Edingen—Neckarhausen | S50860216

PFALZ Kraftfahrzeugverkehr Blatt-Nr. 1
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Antragsteller: ARC—-Alurad GmbH
Fulminastr. 1
6803 Edingen—Neckarhausen

Art: leichtmetal 1 -Sonderrader
fir Fersonenkraftwagen

Typ: ADEB 72

5000 2.86 Gi.
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PFALZ Kraftfahrzeugverkehr

Techn. Priifstelle
fir den

ARC-AL.wrad GmbH
6807 Edingen—-Neckarhausen

Priifbericht—Nr.
550860216
Blatt—-Nr. 2
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Hersteller:

Vertrieb:

Fabrikmarke:

Art der Sonderrider:

Bearbeitung der Sonderrider:

Forrosionsschutz:

Sonderraddaten
Rad—Nr. bzw. Radtyp:
Radgréfe nach Norm:
Einprefitiefe:
zuldssige Radlast:

ARC—-Alurad GmbH
Fulminastr. 1
6803 Edingen—Neckarhausen

ARC

ARC

Einteilige LM-Sonderrider mit
unsymmetrischem Tiefbett und
Doppelhump (Niederdruck-—ko-
killenguf3) .Radschilssel mit

20 radial angeordneten
Livftungsschlitzen.

Felgenbett mit Felgenhidrnern,
innere Felgenschulter, Radan-—
schluffliche und Mittenbohrung
spanabhebend bearbeitet.

IZ-Schicht~Pul verbeschichtung
mit Transparentlack einge-
brannt.

ADR 72
7 J x 15 H2
25 +/-1 mm
930 kg

5000 2.86 Gi.
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PFALZ Kraftfahrzeugver@hr

ARC—-Aluwrad GmbH
6807 Edingen-Neckarhausen

FPrifbericht—-nNer.
950860214
Blatt—-Nr. =

I.2 Radanschlufi
Befestigungsart: mit 4 Kegelbundschrauben bzw. -
muttern (Kegel &0 Grad)
Anzahl der Befestigungs-
bohrungen: 4 .
Befestigungsbohrungs—
durchmesser: 14,5 + 0,5 mm
Lochkreisdurchmeszer: 8 +/-~ 0,1 mm
Mittenlochdurchmesser: 58 + 0,2 mm
I.7 Eennzeichnung der Sonderrider

An der Innenseite der Sonderridder wird folgende Kenn-
zeichnung eingeqgossen:

Hersteller: ARC—-ALl wrad
Fabrikmarke: ARC
Radtyp: ADE 72
Radgrife: 7Ix 15H2
Einpresstiefe: Et 25
Lochkreisdurchmesser: K98

Her kunftesmerimal:

Made in W.-Germany

Fertigungsmonat u.-jahr z.EB.
Februar 1986 in Form von:

Herstellungsdatum:
846 =

II. Sonderradpriifung

I1.1 Felgengrifie
Die MaRe und Toleranzen der unsymmetrischen Tiefbettfelge
mit beiderseitigem Hump entsprechen den Vorlagen zu der
E.T.R.T.0O.~Norm. ‘ :

Die MafBe wurden nachgepriift.
Die nachgepriften Muster stimmten in den wesentlichsten

Punkten mit den Zeichnungsunterlagen (Zeichnung—-Nir.:
ARC~-FI-F-00-4684~-01 vom 23.04,1984) iiberein.

5000 2.86 Gi.
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Techn. Prifstelle
flir den ARC—-Aluwrad GmbH Prifbericht—Nr.

Blatt-Nr. 4
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IT.3.

I1.3.

1
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Zusammensetzung, Festigkeitswerte und Korrosionsverhalten
des Werkstoffes sind in der Beschreibung des Herstellers
aufgefihrt; diese Angaben wurden durch uns nicht geprift.

Der Dauerfestigkeitspriifung wurden folgende Werte zugrunde
gelegt:

max. Radlast: 530 kg
Reibwert: 0,9
dynamischer Reifen—

halbmesser: 295 mm
Einpresstiefe 25 mm
max . Biegemoment: J017  Nm

Die Sonderrider wurden jeweils in den Laststufen 50 % und
7% % MBmax positiv geprift.

Nach Ablauf der erforderlichen Mindestlastspielzahlen
wwirde kein Anriss festgestellt.

Ein Abfall des zugrunde gelegten Anzugsmomentes der Ee-
festigungsteile war nicht gegeben.

Bei der Prifung der Energieaufnahme des inneren und
aulBeren Fegenhornes konnten die Richtwerte iiber-—
schritten werden.

Eine erneute Salzsprihnebelprifung war nicht erforderlich,
da schon mehrmals positive Prifungen mit Leichtmetall-
Sonderridern gleicher Bauweise und Werkstoffzusammen-—
setzung durchgefihrt wurden. '

5000 2.86 Gi.
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PFALZ Kraftfahrzeugverkehr 6803 Edingen-Neckarhausen 590860214

Blatt—-Nr, 5

I1I.

Dieses
giltig.

Die Leichtmetall-Sonderrider Typ ADR 72 des Herstellers
ARC-Alurad GmbH, 6803 Edingen-Neckarhausen, entsprechen den
"Richtlinien fir die Prifung von Sonderridern fir Fersonen—
kraftwagen und fir Kraftrider" vom 27.07.19872.

Der Gutachteninhaber muf eine gleichmédfBige, reihenweise
Fertigung der Rider gewidhrleisten.

Werden Anderungen an dem Sonderrad vorgenommen, so muld
dieses Gutachten durch einen Nachtrag ergénzt werden.

Ein Verwendungsbereich wurde von uns nicht festgelegt.
Es mull bei der Prifung nach 8 19 Abs. 2 StVZ0 oder
& 21 5tVI0 jedoch folgendes beachtet werden:

1. Die Zustimmung des Fahrzeugherstellers fiir Radgrifie,
Felgenbreite, Einpresstiefe und Reifengrifie oder der
Nachweis ausreichender Fahrwerksfestighkeit muf
varliegen. i

2. Die geprifte Radlast mull ausreichend sein.
S«  Anbaumafe (Art der Befestigung und Zentrierung,
Lochkreisdurchmesser, Schrauben—bzw. Bolzenl dnge

und —gewinde) missen lbereinstimmen.

4. Ausreichende Freigéngigkeit unter allen Betriebs-—
bedingungen mufl gegeben sein.

Gutachten umfait Blatt 1| -~ 5 und ist nur als Einheit

den 21.Mai 1986

g(::;iger

5000 2.86 Gi.
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I.2 Radanschluf g
Befestigungsart: mit 4 Fugelbundschrauben bzw.-
muttern '
Anzahl der Befestigungs-— i
bohrungen: : 4./
Befestigungsbohrungs— !f
durchmesser: A 14,9 + 0,9 mm

Lochkreisdurchmesser: - Eve 0,1 mm
Mittenlochdurchmesser: }/{ 98 + 0,2 mm

A /
b S/
1.3  Kennzeichnung der Sopderréder
\) g

An der Innenseite,ﬁer Sonderrider wird folgende Kenn-—

; zeichnung eingegpssen:
\
QS& Hersteller: / ARC~-Alurad
:3 Fabrikmarhke: ARG
Radtyps / ADE 72
‘ RadgréBe: / 7Jdx15H2
[§§b Einpresstiefe: Et 25
Lochkreisdurchmesser: LES8
\\\ Her kunftsmerkmal : Made in W.-Germany
\\\v Herstel lungsdatum: Fertigungsmonat u.-jahr z.H.
QS / Februar 1984 in Form von:

\\:\\ /’ 86 :

7/
4

:: II. ‘éonderradgrﬂ?ung

// ——————————————

// (
II.1/ Felaenaréfie
Y,
Die MaBe und Toleranzen der unsymmetrischen Tiefbettfelge
mit beiderseitigem Hump entsprechen den Vorlagen zu der
E.T.R.T.0O.~-Norm. '

Die Mafe wurden nachgepriift.
Die nachgepriften Muster stimmten in den wesentlichsten

Funkten mit den Zeichnungsunterlagen (Zeichnung=Nr.:
ARC-FI~-F-00-&484-01 vom 23.04.1986) iberein.

5000 2.86 Gi.



